SR-DLC

#ﬁﬁﬁ‘/') wRZIVERU—Y solid Carbide Reamer DLC Coated For Aluminum

< O D 2T
T
==

.|

—
|

L

N o d
(rolerance) | O01RE <005 | g5~3 1387 | 31~6 1387 | 61~10 188 101~12 1885 | he
GHAAKLU—b DLCO—FT«sd BFAE30° K10
Straight Flute DLC Coating Chamfer Angle30° Micro Grain Carbide(K10)
BfR | Bk | IR 2R | YvVIR| WK | BV BR | Bk | IR 2R | YvVIR | HIH | VY
(oD) (M (@) ()] (od) (N) (oD) M (2) (®) (od) (N)

bl | Camer | jemen | el | sancon | M| coner D | Clmer | et | (s | suncos | e | coner
0.5 0.2 6 50 3 4 - 5.1 0.8 30 80 4 6 60°14]
0.6 0.2 8 50 3 4 - 582 0.8 30 80 4 6 60°[1]
0.7 0.2 8 50 3 4 - 5.5 0.8 30 80 4 6 60°[]
0.8 0.3 12 50 3 4 - 54 0.8 30 80 4 6 60°[1]
0.9 0.3 12 50 3 4 = 55 0.8 30 80 4 6 60°[M]
1 0.3 12 50 3 4 - 5.6 0.8 30 80 6 6 60°[M]
1.1 0.3 15 50 3 4 = 5.7 0.8 30 80 6 6 60°[M]
1.2 0.3 15 50 3 4 - 5.8 0.8 30 80 6 6 60°MH
1.3 0.3 15 50 3 4 - 5.9 0.8 30 80 6 6 60°M]
1.4 0.3 16 50 3 4 - 6 0.8 30 80 6 6 60°M1]
1.5 0.4 16 50 3 4 - 6.1 0.8 35 80 6 6 60°1]
1.6 0.4 18 50 3 4 - 6.2 0.8 35 80 6 6 60°[1]
17 0.4 18 50 3 4 - 6.3 0.8 35 80 6 6 60°[1]
1.8 0.4 18 50 3 4 = 6.4 0.8 85 80 6 6 60°[4]
1.9 0.4 18 50 3 4 - 6.5 0.8 35 80 6 6 60°M
2 0.5 18 50 3 4 = 6.6 0.8 85 80 6 6 60°[1]
2.1 0.5 20 50 3 4 - 6.7 0.8 35 80 6 6 60°14]
2.2 0.5 20 50 3 4 - 6.8 0.8 35 80 6 6 60°[1]
223) 0.5 20 50 3 4 - 6.9 0.8 35 80 6 6 60°14]
2.4 0.5 20 50 3 4 - 7 0.8 35 80 6 6 60°[1]
225) 0.5 20 50 3 4 = 71 0.8 35 80 6 6 60°[H1]
2.6 0.5 20 50 3 4 - 7.2 0.8 85 80 6 6 60°M
227/ 0.5 20 50 3 4 = 7.3 0.8 35 80 6 6 60°[M]
2.8 0.5 20 50 3 4 - 7.4 0.8 35 80 6 6 60°[4]
2.9 0.5 20 50 3 4 - 7.5 0.8 35 80 8 6 60°MM
B 0.5 27 60 3 4 60°[4] 7.6 0.8 35 80 8 6 60°M1]
3.1 0.5 27 60 3 4 60°11] 7.7 0.8 35 80 8 6 60°M
3:2 0.5 27 60 3 4 60°[4] 7.8 0.8 35 80 8 6 60°[4]
3.3 0.5 27 60 3 4 60°[1] 7.9 0.8 35 80 8 6 60°11]
3.4 0.5 27 60 3 4 60°[H1] 8 0.8 85 80 8 6 60°[1]
3.5 0.5 27 60 3 4 60°[4] 8.1 1 40 90 8 6 60°M
3.6 0.5 27 60 4 4 60°[H] 8.2 1 40 90 8 6 60°[1]
3.7 0.5 27 60 4 4 60°[H] 8.3 1 40 90 8 6 60°[4]
3.8 0.5 27 60 4 4 60°M 8.4 1 40 90 8 6 60°11]
359, 0.5 27 60 4 4 60°[M] 8.5 1 40 90 8 6 60°[4]
4 0.5 27 60 4 4 60°MM 8.6 1 40 90 8 6 60°11]
4.1 0.5 30 70 4 6 60°[] 8.7 1 40 90 8 6 60°[4]
4.2 0.5 30 70 4 6 60°MM 8.8 1 40 90 8 6 60°M
4.3 0.5 30 70 4 6 60°M1] 8.9 1 40 90 8 6 60°[1]
4.4 0.5 30 70 4 6 60°[4] 9 1 40 90 8 6 60°[4]
4.5 0.5 30 70 4 6 60°11] 9.1 1 40 90 8 6 60°[1]
4.6 0.5 30 70 4 6 60°[4] 9.2 1 40 90 8 6 60°[4]
4.7 0.5 30 70 4 6 60°11] 9.3 1 40 90 8 6 60°[1]
4.8 0.5 30 70 4 6 60°[4] 9.4 1 40 90 8 6 60°[1]
4.9 0.5 30 70 4 6 60°[1] 9.5 1 40 90 10 6 60°M
5 0.5 30 70 4 6 60°[1] 9.6 1 40 90 10 6 60°[1]
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REAMER SERIES

ER | Btk | Ik 2R | YvVIR | A | BV BER | BHER | IR 2R | YvIR| AW | VS
(oD) (D) () L (od) (N) (oD) (M (2) L) (®d) (N)
b | omer | e | Oml | genon | M| coner oo | Gomr | | Qe | o | W | cone
9.7 1 40 90 10 6 60°MH 10.9 1 40 90 10 6 60°[1
9.8 1 40 90 10 6 60°MH 11 1 40 90 10 6 60°M
9.9 1 40 90 10 6 60°M1] 11.1 1 45 90 10 6 60°[1]
10 1 40 90 10 [ 60°MM1] 11.2 1 45 90 10 6 60°M
10.1 1 40 90 10 ) 60°M 11.3 1 45 90 10 6 60°M1]
10.2 1 40 90 10 ) 60°M 11.4 1 45 90 10 6 60°H
10.3 1 40 90 10 ) 60°MH] 11.5 1 45 90 12 6 60°MH
10.4 1 40 90 10 6 60°M] 11.6 1 45 90 12 [ 60°[M]
10.5 1 40 90 10 6 60°[1] 11.7 1 45 90 12 6 60°MH
10.6 1 40 90 10 6 60°M1] 11.8 1 45 90 12 ) 60°M
10.7 1 40 90 10 6 60°M] 11.9 1 45 90 12 6 60°M
10.8 1 40 90 10 6 60°[1] 12 1 45 90 12 6 60°[]
B BHR| IR | 2R |YrVIR| I | BV B BOR| IR | &R |YrVIg| AW |tV
(oD) (@) (2) L | (od) | (N) (oD) (™ (e) L | (@d) | (N)

Gumer | jergn | Ot \shancoi| Mot | comer Gomtr | gevgn | Ot |shankoi | Mot | comtr
0.51~ 0.59 0.2 6 50 3 4 - 3.91~ 3.99 0.5 27 60 4 4 60°MH
0.61~ 0.69 0.2 8 50 3 4 - 4.01 ~ 4.09 0.5 27 60 4 4 60°MH
0.71~ 0.79 0.2 8 50 3 4 - 411~ 4.19 0.5 30 70 4 6 60°[]
0.81~ 0.89 0.3 12 50 3 4 - 4.21~ 4.29 0.5 30 70 4 [ 60°MH
0.91~ 0.99 0.3 12 50 3 4 = 4.31~ 4.39 0.5 30 70 4 [ 60°[]
1.01~ 1.09 0.3 12 50 8 4 = 4.41~ 4.49 0.5 30 70 4 ) 60°MH
111~ 1.19 0.3 15 50 8 4 = 4.51 ~ 4.59 0.5 30 70 4 [ 60°MM]
1.21~ 1.29 0.3 15 50 3 4 = 4.61 ~ 4.69 0.5 30 70 4 6 60°MH
1.31~ 1.39 0.3 16 50 3 4 - 4.71~ 4.79 0.5 30 70 4 [ 60°MH
141~ 1.49 0.3 16 50 3 4 - 4.81 ~ 4.89 0.5 30 70 4 ) 60°MH
1.51~ 1.59 0.4 18 50 3 4 - 491~ 4.99 0.5 30 70 4 6 60°M1]
1.61~ 1.69 0.4 18 50 3 4 - 5.01 ~ 5.09 0.5 30 70 4 6 60°M]
1.71~ 1.79 0.4 18 50 3 4 = 511~ 5.19 0.8 30 80 4 ) 60°M1]
1.81~ 1.89 0.4 18 50 3 4 = 5.21~ 5.29 0.8 30 80 4 [ 60°MM]
191~ 1.99 0.5 18 50 3 4 = 5.31~ 5.39 0.8 30 80 4 6 60°MH
2.01~ 2.09 0.5 18 50 3 4 = 5.41~ 5.49 0.8 30 80 4 [ 60°MM]
211~ 2.19 0.5 20 50 3 4 - 5.51~ 5.59 0.8 30 80 ) 6 60°M
221~ 2.29 0.5 20 50 3 4 - 5.61~ 5.69 0.8 30 80 6 6 60°M4]
231~ 2.39 0.5 20 50 3 4 - 5.71~ 5.79 0.8 30 80 ) 6 60°[]
2.41~ 2.49 0.5 20 50 3 4 - 5.81~ 5.89 0.8 30 80 6 ) 60°MH
2.51~ 2.59 0.5 20 50 3 4 = 5.91~ 5.99 0.8 30 80 [ [ 60°MM]
2.61~ 2.69 0.5 20 50 3 4 = 6.01 ~ 6.05 0.8 30 80 6 ) 60°MH
271~ 2.79 0.5 20 50 3 4 = 6.95 ~ 6.99 0.8 35 80 6 [ 60°MM]
2.81~ 2.89 0.5 20 50 3 4 = 7.01~ 7.05 0.8 85} 80 ) 6 60°MH
291~ 2.99 0.5 27 60 3 4 - 7.95~ 7.99 0.8 35 80 8 [ 60°MH
3.01~ 3.09 0.5 27 60 3 4 60°M 8.01 ~ 8.05 0.8 35 80 8 6 60°MH
3.11~ 3.19 0.5 27 60 3 4 60°[1] 8.95 ~ 8.99 1 40 90 8 ) 60°MH
3.21~ 3.29 0.5 27 60 3 4 60°[] 9.01 ~ 9.05 1 40 90 8 [ 60°MH
3.31~ 3.39 0.5 27 60 3 4 60°[] 9.95~ 9.99 1 40 90 10 ) 60°H
3.41~ 3.49 0.5 27 60 8 4 60°11 10.01 ~ 10.05 1 40 90 10 6 60°M1]
3.51~ 3.59 0.5 27 60 4 4 60°M 10.95 ~ 10.99 1 40 90 10 6 60°H
3.61~ 3.69 0.5 27 60 4 4 60°[1] 11.01 ~ 11.05 1 40 90 10 6 60°MH
3.71~ 3.79 0.5 27 60 4 4 60°M 11.95 ~ 11.99 1 45 90 12 6 60°H
3.81~ 3.89 0.5 27 60 4 4 60°[M] 12.01 ~ 12.05 1 45 90 12 6 60°[H]
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