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Dia. i’ggﬁ’ oLfeFrI’[glttgs g’ﬁgﬂ Shank Dia. g”,_%gzg Center
3 0.5 30 80 3 4 60°[1]
3.5 0.5 30 80 3 4 60°[1]
4 0.5 30 80 4 4 60°[4]
4.5 0.5 30 100 4 4 60°[4]
5 0.5 30 100 4 4 60°[H]
5.5 0.8 30 100 4 4 60°[H]
6 0.8 30 110 6 4 60°[H]
6.5 0.8 30 110 6 4 60°[H]
7 0.8 35 120 6 4 60°[1]
7.5 0.8 35 120 6 4 60°[4]
8 0.8 35 120 8 4 60°[1]
8.5 0.8 35 130 8 4 60°[]
9 0.8 35 130 8 4 60°[H]
9.5 0.8 85 140 8 4 60°[H]

10 0.8 35 140 8 4 60°[H]
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